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株式会社 堀场制作所 概要 

总公司 

业务计划 

 

 

 

 

 

成立 

注册资金 

集团员工人数 

代表董事兼社长 

决算日 

京都市南区吉祥院宫东町2 

各系统机器的研发、制造、销售 

1 

2  环境过程系统机器 

3  医疗系统机器 

4  半导体系统机器 

5  科学系统机器 

1953年1月26日 

120亿日元 
6,831名 

堀场 厚 

12月31日 

截至2015年12月31日 
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业务划分 

销售额 1,708 亿日元 
（  ）＝销售额构成比例 

科学 
270 

（16%） 

各业务销售额（亿日元） 
2015年度 

半导体 
353 

（21%） 

医用 
274 

（16%） 

环境 
167 
（10%） 

汽车 
642 

（37%） 

机动车检测系统机器 

环境过程系统机器 

医疗系统机器 

半导体系统机器 

科学系统机器 
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世界市场份额 

※各产品的市场份额均为预计值 

80% 20% 100% 

35% 

发动起排气检测系统 

55% 30% 

烟道排气分析装置 血球技术CRP观测装置 

质量流量控制器 拉曼光谱测定法 光栅 
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Production 

R&D 

研究・生产基地 

Oberursel, Darmstadt, 
Germany (Automotive, 
Process & Environment, 
Semiconductor, Scientific) 

Olomouc, Czech       
(Automotive) 

Kyoto, Japan                                                                        
(Automotive, Process & Environment, 
Medical, Semiconductor, Scientific) 

Ann Arbor MI, USA       
(Automotive) 

Edison NJ, USA       
(Scientific) 

Santa Clara CA, USA 
(Semiconductor) 

Sao Paulo, Brazil 
(Process & Environment, 
 Medical, Scientific） 

Irvine CA, USA            
(Automotive, Process & 

Environment, Medical, 

Semiconductor, Scientific)                          
Aso, Japan                       
(Automotive, Process & 
Environment, Medical, 
Semiconductor, Scientific) 

Shanghai, China     
(Automotive, Process & 
Environment, Medical, 
Semiconductor, Scientific) 

Northampton, UK 
(Automotive, Process & 
Environment, Semiconductor, 
Scientific) 

 Montpellier, France     
 (Medical) 

 Saclay, France   
 (Semiconductor, Scientific) 

 Longjumeau, France  
 (Semiconductor, Scientific) 

India, New Delhi 
(Automotive, Process & 
Environment,  
Medical, Scientific) 

Grenoble, France 
(Semiconductor) 

Shiga,Japan/HORIBA BIWAKO E-HARBOR                       
(Automotive, Process & Environment, Medical, 
Semiconductor, Scientific) 

Nuneaton, UK  
(Automotive) 
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堀场(中国) 
堀场（中国）贸易有限公司 

堀场仪器（上海）有限公司 

北京堀场汇博隆精密仪器有限公司 

堀场（中国）贸易有限公司 北京分公司 
100080 北京市海淀区海淀东三街2号 
欧美汇大厦12层 

堀场（中国）贸易有限公司 
[中国业务开始]  1957年  
[北京办事处成立] 1996年 
[成立]  2012年2月1日 
[注册资金]     11,800,000美元 
[员工人数] 330人 
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北科理化堀场分析测试研究中心 

关于分析・检测的公共研究机构 

成立于「北京市理化分析测试中心」内（ 2012年4月10日） 

 

 
＜目的＞  
围绕食品安全、环境检测、材料、生物科学四个领域，
开展新型分析检测方法与设备的共同研究 
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关于环境检测 
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植物 

臭氧  
（Ｏ3） 

PM2.5 

VOCs 
挥发性有机化合物 

氮化合物 
（ＮＯ2 or 

NO） 

硫氧化物 
 （ＳＯ２） 

二次生成 

人为原因 自然原因 

紫外线 

太阳 

二次生成 

重金属 
重金属 

大气中有害成分与PM2.5的关系 

紫外线 

二次生成 

PM2.5 (Particulate matter)： 
直径在2.5μm以下的颗粒状物质 
以碳，硝酸盐，硫酸盐，金属为主要成分的各种物质的混合物 

http://images.google.co.jp/imgres?imgurl=http://the-cosmos.org/epod/2006/05/05-02/Merapi-pht_puncak_kr.jpg&imgrefurl=http://cosmos.blog2.fc2.com/blog-date-200605.html&h=481&w=600&sz=47&hl=ja&start=4&tbnid=AA7PbAK8kSJf_M:&tbnh=108&tbnw=135&prev=/images?q=%E7%81%AB%E5%B1%B1&gbv=2&ndsp=20&svnum=10&hl=ja&sa=N
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PM2.5质量浓度和元素浓度的连续性检测 

现状：质量浓度检测 → 需要注意 
今后：成分检测 → 来源追踪 → 对策 

元素分析 
荧光X射线分析 

 质量浓度 
Β射线吸收法 

PX-375 

有可能检查出的元素 

最低查出灵敏度（2σ)（ng/m3） 
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燃煤期与非燃煤期的对比（2,3月／4,5月） 

今后工作的开展 

PX-375+风向风速计 

⇒污染源追踪 
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水质检测的监测网 

河流・湖泊 

工业用排水 

废水处理 
工业用水 

饮用水 

COD, TP/TN, 
pH, DO, 浊度, 

电导率 

COD（Chemical Oxygen Demand）： 
被称作化学需氧量的有机物污染指标 
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废水中COD的连续性检测 

重铬酸钾（公定法）： 
 -通过氧化还原反应（化学反应）来检测，因此很难控制反应 
 -反应需要时间，测定需要1个小时 
UV法： 
 -因不涉及化学反应 可连续检测 
 -要实现持续连续检测需要精心设计 

持续连续检测的2个方案 

OPSA-150 
旋转槽长调制方式机构 附有刮水器的旋转槽 

１ 3 4 7 

5 

6 2 

① 防水部分 
② 刮水器 
③ 可视光检测器(546nm) 
④ UV 检测器r      (254nm) 

⑤ 石英电池      
⑥ 水银灯 
⑦ 回旋轴 
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污水处理厂的检测结果 

确认与公定法（手动分析）之间
的相关性 

与公定法（自动检测器）之间的
比较 

良性相关结果 UV法实现稳定地连续检测 

今后的开展 
⇒ 提议将UV法追加到公定法中 
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食品安全 

土壌 

农药 

霉菌 

Cd 

糙米・白米⇒食用 冷杉⇒保存 

水稻⇒栽培 
重金属 

镉（Cd）: 
对人体有害，损害肾脏功能，并侵入骨骼 
食品设有含量基准，中国对大米设定的含量基准为0.2ppm 
 原子吸光・原子荧光・ICP（公定

法）： 
 -事先处理花费时间 
 -设备大型 
ASV法： 
 -可实现小型化 
 -事先处理稍作文章可实现现场检测 

HM-110 
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检测原理 

放入 
装置 

 stripping  
Voltammetry 
过程 

样品溶液 

电解析出 再熔析 

M＋(离子) + e- → M(固
体) 

M(固体) → M ＋(离子) + 
e-  

e- 

P
o

te
n

ti
a
l 
/ 

V
 

电解析出过程 

time / min 

電流値が 
濃度に比

例 

电
流

 

电压 

金刚石电极 

 事先处理  阳极溶出伏安法(Anodic  Stripping Voltammetry 

粉碎机 

糙米 

酸 

摇动 

过滤 
pH调整 

液性调整 

电子秤 

 金刚石电极制作方法 
 等离子体CVD法 

 掺硼 

 本公司生产 

 

金刚石表面放大图 
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HM-110 检测性能 
表 HM-110检测的反复性 

公定法检测与HM-110检测的相关性 

（20样本） 

n=1
0 

N
o. 

AAS
值 

ASV 
平均
值 

SD RSD 
相对
误差 

1 0.381  0.373  0.037 10.3% -2.1% 

2 0.343  0.341  0.037 11.1% -0.6% 

3 0.268  0.277  0.031 10.8% 3.2% 

4 0.251  0.257  0.021 7.6% 2.5% 

5 0.090  0.085  0.018 12.2% -6.2% 

今后的发展 
   ⇒ 提议将ASV法追加到公定法中 
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总结 

HORIBA的核心技术 
气体流量控制技术 

– 检测气体流量，瞬时控制流量技术 
• 红外线检测 

– 实时分析气体中成分的技术 
• 光谱分析 

– 测量入射到物质中的电磁波的波长·强度等的技术 
• 粒径分布检测 

– 测量粒径和粒度分布的技术 

 

提供符合中国需求的技术，力争解决问题 
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谢谢！ 



© 2016 HORIBA, Ltd. All rights reserved. 22 

Danke 
Большое спасибо 

Grazie 

  اشُكْر

Σας ευχαριστούμε 

감사합니다  

Obrigado 

谢谢 

ขอบคุณครับ  

ありがとうございました  

धन्यवाद 

நன்ற 

Cảm ơn 

Dziękuję 

Tack ska ni ha 

Thank you 

Merci 


