
テンプレート：A0 

ページ設定※ 
幅   84.1cm 
高さ 118.9cm 

※PowerPointのバージョンによっては数値に 
 若干誤差が生じている場合がありますが、 
 そのまま作成いただいて問題ございません。 

ご参考） 
演題番号スペースを設ける 
場合に、サイズの目安として 
ご利用ください。 
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以独自的诀窍实现激光接合 

激光用光学元件的接合技术 

工学部电子信息通信工学系 教授 神村共住 

研究背景与目的 

目前的光学材料接合技术 

   为了提高产业用激光系统的性能及可靠性，需要供给具有高激光损伤耐性的高性能及
高功能光学元件。在激光用高性能及高功能光学元件中，有通过组合多个光学元件进行接
合、从而以一个部件实现了高性能及高功能的接合部件。 
 
 

在高性能及高功能光学元件的接合中，我们开发了工艺简单、没有接合
界面上的光学损失并具有较高激光损伤耐性的新接合方法。利用本技术
也能够对不同种类的材料进行接合，也可望应用于以传统技术难以应对
的高性能及高功能光学元件。 

光学部件的接合主要使用光学接触、UV粘合等，但对于高强度激光，接合部位容易破断。 
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光学接触接合的破断例（YAG-Nd：YAG） 

本技术的特征： 
 
①能够在常温下接合 
 

②与光学接触等传统技术相比，即使接合面的必要研磨
精度较低也能接合 
 

③接合后的界面透明，没有光学损失 
 

④不同种类的材料间也能接合（例如，石英玻璃与蓝宝
石） 

石英玻璃-石英玻璃的接合（直径40mm） 



接合的石英玻璃分光透过率 

在激光技术领域，接合技术的重要性高，因此我们计划探寻本技术在高性能及高功能光学元件
制造方面的用途开发所需的技术需求 

接合界面的激光耐性 
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石英玻璃2片重叠（3mmt+3mmt） 
（无接合） 

石英玻璃1（3mmt） 

石英玻璃2片重叠（3mmt+3mmt）
（有接合） 

※接合后的石英玻璃的分光透过率与一片石英玻璃的分光透过率相同 
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功率计 接合样品 
透
镜 

CW光源：808nm 
（Max：390W） 

聚光直径：600μm 

①使用CW激光照射（808 nm），在45kW/cm2的功率密度下，接合界面也没有变化 
②使用脉冲激光照射（532 nm），在1.0GW/cm2的功率密度下，接合界面也没有变化 

使用本技术的接合例 

蓝宝石
0.5mmt 

石英玻璃 

石英玻璃-石英玻璃的接合（直径80mm） 石英玻璃-蓝宝石的接合（20mm×35mm） 

今后的展开 


